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ර/ධර්මාලලෝක මහා විද්‍යාලය - පැල්මඩුල්ල 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH) 



 දැව විවිධ නිෂ්පාදන සහ කර්මාණ්ත සඳහා සැකසීම සඳහා එම දැව පදම් කිරීම ඉතා වැදගත්වන 

අතර එයට හහේතුව පදම් කිරීමකින් හතොරව දැව භාවිතා කිරීහම්දී ඒවාහේ කල්පැවැත්ම අඩුවීම 

සිදුවන බැවිනි. 

 දැව පදම් කිරීහම් මූලධර්මය වන්හන් දැවවල පවත්නා ජල ප්‍රමාණය යම් මට්ටමක් දක්වා අඩු 

කිරීමයි. හමහිදී ජල මට්ටම අඩු කිරීම සිදු කරනුහේ දැවවලට අවම හානියක් සිදුවන 

ආකාරයටය. 

 
 ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීම යනු, 

ද්‍ැවවලට සිදුවන හානි අවම වන පරිදි ද්‍ැවවල ජල මට්ටම අඩු කිරීමයි. 

 දැව පදම් කිරීහම්දී දැවවල අඩංගු ජල ප්‍රමාණය ක්‍රමහයන් ඉවත් වීමට ඉඩහදන අතර හමම 

හතතමන ප්‍රතිශතය ඉවත්වන ප්‍රමාණය ගතවන කාලය අනුව හවනස ් හේ. එය පහත 

ප්‍රස්ථාරහයන් පැහැදිලි කරගත හැකිය. 

 

ද්‍ැව හා ද්‍ැව ලන වන වනජ නි්පපාද්‍න ිළිබඳ  ව විමාාා ඳලයි. 

  
2.2 ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීම හා පරිරක්්ණ කිරීලම් ක්‍රම ිළිබඳ ව විමාා ඳලයි. 

 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



ද්‍ැවවල අඩංගු ජල ප්‍රමාණය (%) 

කාලය 

FSP 

EMC 

 අමු ද්‍ැව අවාපථාව (Green) 
 

 හමම අවස්ථාහේදී දැවවල විශාල ජල ප්‍රමාණයක් ඇති අවස්ථාවයි. දැව කහඳේ අඩංගු ජල 

ප්‍රමාණය ශාක විහශේෂය, ඵළය, අරටුව, ශාකහේ විවිධ උස මට්ටම්, සෘතු හවනස්වීම් අනුව 

විචලනය හේ. 

 හමම අවස්ථාහේ දැවවල ශාකහේ බැඳුනු හා නිදහස ්ජලය ඇති අතර නිදහස ්ජලය ඉවත් 

වීම ආරම්භයත් සමඟ දැවවල හතතමන ප්‍රමානය අඩුහේ. 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



 තන්තු ාංතෘප්ත අවාපථාව (Fiber Saturation Point – FSP) 

 ද්‍ැව කැඳැල්ලක නිද්‍හාප ජලය ිළට වී ඳැඳුනු ජලය උපරිමව ඇති අවාපථාව තන්තු ාංතෘප්ත අවාපථාව 

ලලා හඳුන්වනු ලඳයි. 

 හමම අවස්ථාහේදී හතත් දැව කැබැලි හැකීලීමකට ලක් හනොහේ එනම් හැඩය හවනස ්හනොහේ. නමුත් 

දැව කැබැල්හල් බර අඩු වීම සිදුහේ. 

 තවදුරටත් එනම් FSP අවස්ථාහවන් පසුවත් ජලය ඉවත් වීහමන් දැව කැබැල්ලල හැකිලීමට පටන් 

ගන්නා අතර හමම සිද්ධාන්තය දැව පදම් කිරීම සඳහා හයොදාගනු ලබයි. දැවවල හමම FSP අවස්ථාව 

දැව විහශේෂය අනුව 20% - 40% දක්වා හවනස ්විය හැකිය. 

 ාමතුලිත ලතතමන ප්‍රමාණය (Equilibrium Moisture Content – EMC) 

 FSP අවස්ථාහවන් පසු තවදුරටත් ජලය ඉවත්වීම සිදුවන්හන් නම් එයට හහේතුව පරිසරහේ උෂ්ණත්වය 

වැඩිවීම හා පරිසරහේ හතතමන ප්‍රමාණය (ආර්ද්‍රතාවය) අඩුවීමයි.  

 ඒ අනුව යම් උෂ්ණත්වයකදී හා ආර්ද්‍රතාවයක් යටහත් දිර්ඝ කාලයක් දැව වාතායට නිරාවරණය 

කළවිට  දැවවල සිට  වාතයට හහෝ වාතහයන් දැවවලට ජලය  ගමන් කර සමතුලිත අවස්ථාවට පත්හේ 

 හමම අවස්ථාහේ දැවවල අඩංගු ජල ප්‍රමාණය EMC අගය හලස හඳුන්වනු ලබයි. විවිධ රටවල 

හද්ශගුණික තත්ත්වයන් අනුව  හමම EMC අගය හවනස්වන අතර ශ්‍රී ලංකහේ දී  EMC තත්ත්වයට පත් 

වූ ඝනකම් ලෑල්ලක 12% - 18% අතර ජල ප්‍රමාණයක් අඩංගු හේ. 

 

 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



 හමම අවස්ථාහේදී සසලවල බැඳුනු ජලය යම් ප්‍රමාණයක් ඉවත් වී පවතින අතර, එම නිසා හැඩය තරමක් 

හවනස් වී ඇති අතර දැව පද්‍ම් කිරීලම්දී ද්‍ැවවලට අවම හානියක් වන ලාේ ජලය ඉවත් කළ යුතු සිමාව 

වන්ලන් ලමම  EMC අගයයි. 

ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීම ා හා ඳලපාන ාාධක 

 ද්‍ැවවල අඩංගු ජල ප්‍රතිශතය ද්‍ැන ගැනීම ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී ඉතා වැද්‍ගත්වන අතර ද්‍ැවවල ලතතමන 

ප්‍රතිශතය ලා යන ආකාරය පළමු නිපුණතාවය යටලත් ාාක්ච්ඡා කරන ලදී. 

 උ්පණත්වය  

 උෂ්ණත්වය වැඩිවන විට ජලය වාෂප්ීකරණ ශීඝ්‍රතාන වැඩි වන බැවින් වැඩි ජල ප්‍රමාණයක් 

ඉවත්වීම සිදුහේ. 

 ාාලප්ක්් ආර්ද්‍රතාවය  

 සාහේක්ෂ ආර්ද්‍රතාව අඩු වීහම් දී දැවවලින් පහසුහවන් ජලය වාෂප්ීකරණය වන අතර හම් 

නිසා දැව පදම් කිරීමට ගතවන කාලය අඩුහේ. 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



 වාතය ාංාරණය වීම 

 සාහේක්ෂ ආර්ද්‍රතාව අඩු වීහම් දී දැවවලින් පහසුහවන් ජලය වාෂ්පීකරණය වන අතර හම් නිසා දැව 

පදම් කිරීමට ගතවන කාලය අඩුහේ. 

 දැවවලින් ජලය ඉවත් වීහම්දී, ඉවත්වන ජලය පටලයක් හලස සහ දැව කැබැල්ල ආශ්‍රීත ව පවතින 

බැවින් වායුහගෝලය සහ දැව කැබැල්ල අතර පවතින ජල වාෂ්ප අනුක්‍රමණය අඩුවීම නිසා ජලය 

දැවහයන් ඉවත්වීම අඩුවීම සිදුහේ. 

 ලමම ජල වා ප්ප අනුක්‍රමණය ඉහළ අගයක පවත්වා ගැනීම ා හා ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම දී  වාතය 

ාංචරණය වීම අවශය ලේ. එවිට ද්‍ැව කැඳැල්ල අාළ ාෑලද්‍න ජල පටලය ිළාද්‍ා හරින අතර 

ලන කඩවා ජලය වා්පප වීමට එය ඉඩ ාලාා ලද්‍න අතර ලම් ා හා ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී විදුලි  පංකා 

භාවිතා කරයි. 

 ද්‍ැවවල වුහය 

 එලය හා අරටුව සලකා බලන විට එලහේ වැඩි ජල ප්‍රමාණයක් පවතින බැවින් එලහයන් ජලය ඉවත් 

වීමට වැඩි කාලයක් ගනු ලබයි. 

 ාපයනු ලඳන තාප ප්‍රමාණය 

 දැව පදම් කිරීමට අවශය උෂ්ණත්වය ඉහළ නැංවීම සූර්ය තාපය මගින් හහෝ කෘතිමව තාපය සැපයීම 

මගින් සිදුකරනු ලබයි. හමහලස වැඩිපුර තාපය සැපයීහමන් වැඩි ජල ප්‍රමාණයක් වාෂ්ප වීම සිදුහේ. 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම් අවශයතාවය/ප්‍රලයෝජන 

 ද්‍ැව විනාශවීම නවත්වා ගත හැකිවීම 

 ද්‍ැව පරිහරණය කරන විට ද්‍ැවවල සිදුවන හැකිලීම, ප්‍රාාරණය වීම වැළැක්වීම. 

 ද්‍ැවවලට හානි කරන ජීවීන්ලේ ක්‍රියා පාලනය (උද්‍ා : දීලීර) 

 ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී ජලය ඉවත්වන අතර, එම නිාා ද්‍ැවවල ඳර ප්‍රමාණය අඩු වීලමන් ද්‍ැව 

ප්‍රවාහනය පහසු වීම. 

 යන්ත්‍ර මගින් වැඩ කිරීමට පහසු වීම හා දියුණු කරගත හැකිවීම. 

 ද්‍ැව පරිහරණය පහසු වීම. 

 ද්‍ැව පරිරක්්ණය පහසු වීම. 

 ද්‍ැවවල ශක්තිය වැඩි වීම. 

 ද්‍ැවවල ලරෝග කාරක සිටී නම් ඔවුන් පාලනය 

 ද්‍ැවවල ඔප ද්‍ැමීම, වර්ණ ලයදීම වැනි නිමාවන් ලඳා ගැනීම පහසු වීම. 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම් ක්‍රමලේද්‍ 

 ාපවාභාවික (Natural) ක්‍රමය 

 වාතලේ වියළීම (Air Drying) 

 කෘතිම ක්‍රමය/යාන්ත්‍රික ක්‍රමය (Artificial/ Mechanical) ක්‍රමය 

 උඳුලන් වියළීම (Kiln Drying) 

 රාායනික ද්‍රවය මගින් වියළීම (Chemical Drying) 

 ජල වා්පප මගින් වියළීම (Steam Drying) 

 විද්‍ුත් ගාමක ඳලය මගින් වියිබම (Electric Drying) 

 ලර්ඩිලයෝ තරංග ආධාරලයන් වියළීම (Radio Frequency Drying) 

 රික්ත ක්‍රමය මගින් වියළීම (Vacuum Drying) 

 ඉහත ක්‍රම අතරින් ශ්‍රී ලංකාලේ ඳහුලව ම භාවිතා වන්ලන් වාතලේ වියළීම හා උඳුන් තුළ ද්‍ැව 

වියිබම මගින් පද්‍ම් කිරීමයි. 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



ද්‍ැව වාතලේ වියලීම (Air Drying)  

 ගෘශ ආශ්‍රීතව දැව පදම් කිරීම සඳහා හමම ක්‍රමය භාවිතා කරනු ලබන අතර අඩු සම්පත් ප්‍රමාණයක් හා අඩු 

තාක්ෂණික දැනුමක් අවශය සරල ක්‍රමයකි. 

 පවතින උෂ්ණත්වය හා ආර්ද්‍රතාවය යටහත් දැව හසවණ සහිත ස්ථානයක හගොඩ ගැසීහමන් ජලය ඉවත් 

වීමට ඉඩ සැලැස්වීම හමහදී සිදු කරනු ලබයි. 

 හම් ආකාරයට දැව හගොඩ ගසා මාස කීපයක් (3- 4) පමණ තැබීහමන් දැව පදම් කිරීම සිදුකරන අතර  ඉරූ 

දැව හමන්ම ඉරා හනොමැති දැවද  හමහලස පදම් කරගත හැකිය.   

 හමහිදී ඉරූ දැව විවිධ ක්‍රම වලට හගොඩ ගසා වාතය තුළ වියළීමට ඉඩ හැරීම සිදු කරන අතර ඉරා හනොමැති 

දැව හලස විදුලි සැපයුම් කණු හා කම්බි කණු හලස පදම් කිරීම සිදුකරයි. එහිදී ඒවාහේ හපොත්ත ඉවත් කර 

හපොහළොව මට්ටමින් අඟල් 6 ක් පමණ ඉහළින් ඉදි කළ හේදීකාවක් මත ප්‍රතිවිරුද්ධ අතට ස්ථිර හලස 

හගොඩ ගසා වියළීම සිදු කරයි. 

 හමම ක්‍රමහේදී හතතමන ප්‍රමාණය 20% - 28% දක්වා අඩුවීම සිදුවන අතර  දින කිහිපයක් වියලීහම්දී EMC 

තත්ත්වයට පත්හේ. 

 වාතහේ වියළූ දැවවල පහත සමීකරණය මගින් හතතමන ප්‍රමාණය නිර්ණය කළ හැකිය. 

 
ද්‍ැව කැඳැල්ලල් ඇති ජල ප්‍රතිශතය = 

දැව කැබැල්හල් ආරම්භක ස්කන්ධය
වාතහේ වියළූඑම  දැව කැබැල්හල් (වියළි )ස්කන්ධය

 *100 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



ලාවන ාැපයීමට වහළය 

ලග ඩගාා ඇති ද්‍ැව 

ලී පටි 
ආධාරක 

ද්‍ැව අතර වායු ාංාරණය සිදු වීමට 
තඳා ඇති 15 × 15 mm ප්‍රමාණලේ 
ලක ටු 

 ද්‍ැව වාතලේ වියළීලම් වාසි හා අවාසි 

වාසි 

• පරිසර හිතකාමී වීම 

• වටිනාකමින් වැඩි උපකරණ අවශය හනොවීම 

 

අවාසි 

• වියළිහම් සිඝ්‍රතාවය අඩුවීම 

• වැඩි ඉඩ ප්‍රමාණයක් අවශය වීම 
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ද්‍ැව උඳුලන් වියළීම (Air Drying)  

 උ ප්ණත්වය, ලතතමනය හා වාතය ාංචරණය පාලිත තත්ත්ව යටලත් සිදු වන කුටියක් තුළ  ද්‍ැව පද්‍ම් 

කිරීම ද්‍ැව උඳුලන් වියළීම ලලා හඳුන්වයි. ලමහිදී ප්‍රද්‍ාන උඳුන් වර්ග ලද්‍කක් භාවිතා කරනු ලඳයි. ඒවානම් 

සූර්ය තාප උඳුන් ාහ ාහ ාම්මත උඳුන්ය. 

I. සූර්ය තාප උඳුන් 

 හම මගින් සූර්ය රශ්මිය අඳුන් තුළට ලබා හගන එමගින් දැව වියළා ගැනීම සිදු කරයි. හම් සඳහා විහශේෂ 

හපොලිතීන් වර්ගයක් (උදා: මැල්හකනිස්) භාවිතා කරනු ලබයි.  

 හමම විහශේස හපොලිතින් වර්ගහයන් ඇද ගන්නා තාපය නැවත පිටතට පරිවර්තනය කිරීම පාලනය කරනු 

ලබයි. 

 සූර්යා 

ලප ලිතින් ආවරණය 

සූර්ය විකරණ 

රත්වූ වාතය ද්‍ැව තුිබන් ගමන් 
කිරීම 

පංකාව 
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II. ාම්මත උඳුන් 

 දැව වියළීමට බලපාන ප්‍රධාන සාධක වන වාතහේ හතතමනය උෂ්ණත්වය හා සුළඟ යන සාධක අවශය 

ප්‍රමාණයට පාලනය කළ හැකි අන්දමට සාමානයහයන් භාවිතා කරන උඳුනක් හලස හඳුන්වනු ලබයි. 

 හමම උඳුන් මගින් ඉතා ඉක්මනින් දැව වියළා ගැනීහම් හැකියාව ඇති අතර වාතහේ වියළීහම් දී ඇතිවන 

හදොෂ හැකි තරම් අවම කර ගැනීමට හමම උඳුන් භාවිතා කරයි. 

 වාතහේ  වියළිමට මාස හදකක් පමණ ගතවන ලී සූර්ය තාප උඳුනක සති හදකක් පමණ කාලයක් තුළ 

වියළා ගත හැකි අතර සම්මත උඳුන තුළ දැව සතියකින් පමණ වියළා ගත හැකිය. 

වා කවුළු 

තාපකය 
පංකාව 

ද්‍ැව 

M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී ඇතිවන ලද්‍ෝ්  

 ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී ද්‍ැව කැඳැල්ලක ාෑම දිශාවක් ම ඒකාකාරී ව වියළීමට (හැකිලීමට) භාජන ලන වී ඳාහිර 

ාපතර, අභයන්තර ාපතරවල ාාලපක්්ව ලේගලයන් වියළීමට ලක් වීලමන් ද්‍ැව තාවකාලික ව ලහෝ ාපථිර 

ලලා විකෘති වීම සිදුලේ. ඒ අනුව ද්‍ැව පද්‍ම් කිරීලම්දී පහත ද්‍ැක්ලවන ලද්‍ෝ් ලහේවත් විකෘති වීමි ඇතිලේ. 

1. ඉරි තැලීම (Crack) 

 දික් අක්්ය ඔාපලාේ ද්‍ැව පටක ලහෝ තන්තු ලවන් වීම සිදුලේ. නමුත් තන්තු ලවන් වීම එක් මුහුණතක 

සිට අලනක් මුහුණත ද්‍ක්වා වයාප්ත ලන ලේ. 

මතුිළට ඉරි තැලීම් 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

අභයන්තර ඉරි තැලීම් 

2.   පටක ලවන්වීම (Shake) 
 
 විශාල පැළුම් ලම් යටතට ගැලනන අතර ද්‍ැව ලහළීලම්දී ලහෝ ගලාේ අභයන්තර පීඩනය ලමම 

තත්ත්වයට ලහේතු වන අතර පටක ලවන් වීම ආකාර කිහිපයකට සිදුවිය හැකිය. ඒවානම්, 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

i. කල ේ මජ්ජාලේ සිට ඳාහිර ලද්‍ාට අරීය ව ලවන් වීම. 

Heart Shake 

Star Shake 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

ii. වර්ධක වළලු ලවන් වීම (Tangential Shake) 

Cup Shake 

Cup Shake 

Ring Shake 

Ring Shake 
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3.   පැළුම් (Split) 
 

 ලමහිදී ද්‍ැව පටක තන්තු ලවන් වීම එක් මුහුණතක සිට අලනක් මුහුණත ද්‍ක්වා පැතිරී ඇති අතර ලමම 

ලවන්වූ තන්තු නැවත ාම්ඳන්ධ ලන ලේ. 

පැළුම් 

4. ඇද්‍ ගැසීම (Warping) 
 
 ද්‍ැව ලක ටාක ආරම්භක තලය ලවනාප වීමයි. ලමම යටලත් විවිධ ඇ  ගැසීම් ආකාර ඇත ඒවා පහත පරිදි 

ලේ. 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

i. ඇඔරීම (Twisting) 

 ද්‍ැව කැඳැල්ල ලහෝ ඉරූ ද්‍ැව ලක ටාක් වියළීලම් දී එහි දික් අක්්ය ඔාපලාේ ාර්ිළලාකාර ආකාරයට 

ඇඔරීම සිදුලේ.  ද්‍ැව කැඳැල්ලල් ාෑම ප්‍රලේශයකම ඒකාකාරී ඝනත්වයක් ලන මැති වීම ලහේතුලවන් 

ලමම ඇ  ගැසීම සිදුලේ. 

ii. Cupping 

 ඉරූ ද්‍ැව ලක ටාක පළල් තලය ඔාපලාේ සිදුවන වක්‍ර වීමයි. 
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iii. Bowing  

 ඉරූ ද්‍ැව ලක ටාක දික් අක්්ය ඔාපලාේ සිදුවන වක්‍රතාවය ලමයට ලහේතු ලේ. 

iv. Spring/Crook 

 ඉරූ ද්‍ැවවල දික් අක්්ය ඔාපලාේ සිදුවන විකෘතියකි. ලමහිදී ද්‍ැවලේ ාමතල තලයට හැනියක් සිදු 

ලන වන අතර ලමම ලද්‍ෝ්යට ලහේතුව ද්‍ැව ඉරීලම්දී ද්‍ැව අභයන්තරලයන් ිළඩනය නිද්‍හාප (Stress ) 

නිද්‍හාප වීමයි. 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

V. Kink  

 ඉරූ ද්‍ැව ලක ටාපවල අග්‍ර නැමීලමන් සිදුවන විකෘතියකි. ලමමගින් ඉරූ ද්‍ැවවල අග්‍රාපථ ලකටාපවලට 

හානියක් සිදුලේ. 

5. ාම්පීඩක විකලය (Compression Failures) 

 ද්‍ැඩි සුළං ාහ වර්ධන ආතතිය (Growth Stress) ලහේතුලවන් වවරම හරහා සිදුවන භේනයක් (Fracture) 

ලමයට ලහේතු ලේ. ලමහිදී තන්තු තීරයක් (හරාප) කැඩීමකට ලක්ලේ. 

ාම්පීඩක විකලය 

 
ාම්පීඩක විකලය 
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 ඉහත ඳාහිරින්වන යාන්ත්‍රික ඳලපෑම්වලට අමතරව ලවනත් විවිධ ලහේතු නිාා ද්‍ ද්‍ැව විනාශ වීම සිදුවන අතර 

එය වළක්වා ගැනීමට ද්‍ැව පරිරක්්ණය කළ යුතුය. 

ද්‍ැව පරිරක්්ණය  

 ද්‍ැව පරිරක්්ණය කිරීම යනු, රාායනික ද්‍රවය භාවිතා කර වජවීය ද්‍ැව විනාශ කාරකවලින් සිදුවන හානිය 

අවම කිරීම ලහවත් ද්‍ැව තුළ ඇති වජවීය විනාශ කාරකවලට ප්‍රතිලරෝධීතාවයක් ඇති කිරීමයි.   

• උද්‍ා : දිලීර ආාාද්‍න, ලේයන්ලගන් සිදුවන හානි, කෘමින්ලගන් සිදුවන හානි, ක න් විදින්නන්ලගන් සිදුවන 

හානි 

 ද්‍ැව පරිරක්්ක යනු, ද්‍ැව විනාශ කාරකවලින් සිදුවන හානිය අවම කිරීමට එනම් ද්‍ැව එම 

විනාශකාරකවලට ප්‍රතිලරෝධීතාව දියුණු කිරීමට භාවිතා කළ හැකි රාායනික ද්‍රවය ලේ. 

 ලමම පරිරක්්ක ද්‍රවය කල්පැවැත්ලම් ගුණය අඩු ද්‍ැව පරිරක්්ණය ා හා ලඳෝලහ විට ලය ද්‍ාගනු ලඳයි. 

ද්‍ැව පරිරක්්ණලේ වැද්‍ගත්ම කාරණය වන්ලන් වඩාත් සුදුසු පරිරක්්කය ාහ එය භාවිතා කරණ ක්‍රමය 

තිරණය කිරීමයි. 

 ද්‍ැව පරිරක්්ණය කිරීලමන් ද්‍ැව ාම්පූර්ණලයන්ම විනාශ වීම නවතී යැයි ඳලාලප ලර ත්තු විය ලන හැකි 

අතර යම් පරිරක්්ණයක් යම් පරිාර තත්ත්වයන් යටලත් ාාර්ථක ප්‍රතිඵල ලැබුණ ද්‍ එයට ලවනාප වූ පරිාර 

තත්ත්ව යටලත් ප්‍රතිඵල රහිත විය හැකිය. 
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ද්‍ැව පරිරිරක්්කවල තිබිය යුතු ගුණාංග  

 දිලීර ාහ කෘමින්ට වි් ාහිත විය යුතුය. 

 ද්‍ැව තුළට පහසුලවන් ඇතුල්විය යුතුය එනම් කාන්දුවීම සිදුවිය යුතුය. 

 පරිරක්්ක රාායනික ද්‍රවය ාපථාවර තත්ත්වලේ තිබිම.එනම් පහසුලවන් ලාේද්‍ා යෑම ලහෝ 

ාංඝටක වලට ලවන් ලන විය යුතුය. 

 පහසුලවන් ද්‍ැවවලට උරා ගත හැකිවීම ාහ ද්‍ැවවලට ආලල්ප කිරීලමන් පරීරක්්ණය කරන 

ලද්‍ ද්‍ැව භාවිතා කළ හැකිවිය යුතුය. 

 පහසුලවන් ලඳා ගැනීමට හැකි වීම ාහ අඩු මිළකට ලඳගත හැකි විය යුතුය. 

 ද්‍ැවවල ශක්තිමක්භාවයට හානියක් සිදුලන විය යුතුය. 

 පරාරයට හා මිනාාාට අහිතකර ලන විය යුතුය. 

 යකඩ, වාලන් ආදිය මල කෑම සිදුලන විය යුතුය. 

 ද්‍ැව ගිනි ගැනීම්වලට උද්‍ේ ලන විය යුතුය. 
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පරිරක්්ක ද්‍රවය වර්ගීකරණය  

1) ජලලේ අද්‍රාවය තාර ාහිත ලතල් වර්ග 

2) ජලලේ ද්‍රාවය ලවණ - සින්ක් ක්ලලෝරයිඩ් (ZnCl2) 

3) කාඳනික ද්‍රාවණ තුළ ඇති පරිරක්්ණ - ලඳෝලරෝන් (Br) 

1. ජලලේ අද්‍රාවය තාර ාහිත ලතල් වර්ග 

 හමය කාබනික සංහයෝගවලින් යුත් මිශ්‍රණයක් වන අතර පීහනෝල්, පිරිඩීන්, නැේතලීන්, ඇන්ත්‍රසීන් සහ 

හවනත් හයිහරොකාබන් වර්ග හමම ජලහේ අද්‍රාවය තාර සහිත හතල්වල අඩංගුය. තාර සමග සමඟ මිශ්‍රව 

ඇති බැවින් අඳුරුය එනම් කළු හහෝ දුඹුරු පැහැති දියරයක් හලස පවතී . උදා : ක්‍රිලය ලාෝට් 

 හමම ආකාරය ප්‍රධාන වශහයන් බාහිර කටයුතු සඳහා හයොදාගනු ලබන අතර මින් ඇති කරන විහශේෂ 

දුර්ගන්ධය හකරහි සැලකීමක් හනොමැති නම් අභයන්තරය සඳහා ද හයොදාගත හැකිය. 

 හමම පරිරක්ෂකයට ජලය ඉවත් කිරීහම් හැකියාවක් ඇති  බැවින් බාහිර සාධකවන අේව, වැස්ස යන 

ආදියට පාත්‍ර වීහම් දී පැලීම්, ඉරිතැලීම්, ඇදවීම් වැනි හද් සිදු වීම් හබොහහෝ දුරට අවම කර ගත හැකි අතර 

හලෝහ ඛාදනය සිදු හනොකරන බැවින් ඒවා ආරක්ෂා කරගත හැකිය. 
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 ලමම පරිරක්්ක ද්‍රවලේ වාසි අවාසි පහත පරිදි ලේ, 

වාසි අවාසි 

දිලීර හා කෘමීන්ට වි් ාහිත වීම අප්‍රාන්න සුව  

ද්‍ැව වලට පහසුලවන් උරා ගැනීම තීන්ත ආලල්ප කිරීමට ලන හැකි වීම 

ජලයට ඇති ප්‍රතිලරෝධීතාව වැඩි වීම ආලල්පනය අපහසු වීම 

වැය වන මුද්‍ල ාාලපක්්ව අඩු වීම පරාරයට වි් ාහිත වීම 

දිගු කල් පැවැත්ම ඇල්ලීමට අපහසු වීම 

2. ජලලේ ද්‍රාවය ලවණ  
  

 ලමම පරිරක්්ක ලක පර් ාහ සින්ක් ලවණ ජලලේ දිය කිරීලමන් නි ප්පාද්‍නය කර ඇත. ලමම ද්‍රවය 

ද්‍ැවවල ආලල්ප කළවිට, ජලය වා්පප වී ලග ාප ලවණ රුඳී, ද්‍ැව පරරක්්ණය සිදුලේ. 

 ලමම පරිරක්්ඛ ප්‍රධාන වශලයන් වර්ග ලද්‍කකි ඒවානම්, 

 

 I. CCA - ලක පර්ලකෝම් ආානික් (Cu + Cr + As) 

II. CCB - ලකපර්ලකෝම් ලඳෝලරෝන් (Cu + Cr + B) 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

 ආසනික් පවතින නිසා CCA කාණ්ඩය මිනාසට විෂ සහිත බැවින් බහුලව භාවිතා හනොකරයි.හමමගින් 

දැවවල පවතින රසායනික ද්‍රවය පිටතට ගැලීම වළක්වා දිලීර නාෂකයක් හා කෘමි නාශකයක් වශහයන්ද, 

දැවවල සසල එකිහනකට බැඳ තබා ගැනීහම් කාරකයක් හලසද ක්‍රියා කරයි. හමවා තිරවන පරිරක්ෂක 

හලසද හඳුන්වනු ලබයි. 

 CCB මඟින් පරිරක්ෂණහේදී දැවවල හතතමනය 50% ක් වත් තිබිය යුතු අතර පරිරක්ෂණය කළ වහාම 

භාවිතයට ගැනීම අපහසු හේ. එබැවින් හම්වා තිර හනවන පරිරක්ෂක හලසඳ හඳුන්වයි. මීට අමතරව 

NAPCP ද හමම කාණ්ඩහේ පරිරක්ෂකයක් හලස දක්වයි. 

 ලමම පරිරක්්ක ද්‍රවයවල වාසි අවාසි පහත පරිදි ලේ, 

 

 
වාසි අවාසි 

ආලල්ප කිරීම පහසුයි ලවණ වර්ග නිාා පහසුලවන් ලාේදීයාමට 
ලක් විය හැකිය. 

ගන්ධලයන් හා වර්ණලයන් ලක රයි ද්‍ැව ප්‍රාාරණය වීමට ලක්විය හැකිය 

ිළටතට ගලා යෑමක් නැත ලතතමනය ඇතිවිට ද්‍ැව ලවනාපකම්වලට 
භාජනය විය හැකිය. 

ිළරිසිදුය ලලෝහ ඛාද්‍නය කරයි. 

ඇල්ලීමට පුළුවන 

ගින්ද්‍රවලින් අවද්‍ානමක් නැත 



M.H.W.L.I.ප්‍රිතිකුමාර (LH)- DMV-පැල්මඩුල්ල 

3. කාඳනික ද්‍රාවණ තුළ ඇති පරිරක්්ක 

 ාපප්‍රීතු, ලපට්ලරෝලියම් ද්‍රව වර්ග, ඩිාල්, ගෑාප ලතල් යනාදී කාඳනික ද්‍රාවණවල පරිරක්්කයන් දිය කර 

ගැනීලමන් ලමම පරිරක්්ක නි ප්පාද්‍නය කරනු ලඳයි. 

 ද්‍ැවමත ආලල්ප කිරීලමන් ද්‍රාවණලේ ඇති ක්‍රියාකාරී රාායනික ද්‍රවය ද්‍ැව තුළ ඉතිරි වී එහි අඩංගු වූ 

ද්‍රාවකය  වා ප්ප වීම සිදුලේ. 

 උද්‍ා : කාඳනික ද්‍රාවණ තුළ භාවිතයට ගන්නා දීලීර නාශක හා කෘමි නාශත 
 

 
• ලපන්ටාක්ලලෝලරෝ ෆීලනෝල් 
• ලක පර් නැප්තලන්ට් 
• ක්ලලෝරීනීකරණය කරන ලද්‍ නැප්තලීන් 

 

• ලින්ලඩ්න් 
• ඩයිල් ඩ්‍රීන් 

 ලමම පරිරක්්ක භාවිතලේ වාසි අවාසි පහත පරිදිලේ, 

වාසි අවාසි 

පහසුලවන් ආලල්ප කළ හැකිය වියද්‍ම වැඩි ය. 

ක්්රණයට/දිරා යැමට ඔලර ත්තු ලේ  කටුක ගන්ධයක් ඇත 

පරිාරයට හා මිනිාාලේ ලාෞඛයට අහිතරකර ලේ 


