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මිනුම් උපකරණ 
 ද ෞතික විෙයාව දබොදහෝ මිනුම් හා සම්බන්ධ දේ. 
 මිනුම් ගැනීම සඳහා මිනුම් උපකරණ  ාවිතා දේ. 

 
විද්යාගාර මිනුම් උපකරණ 

 

දිග මනින උපකරණ 

 මීටර් රූල 

 ව ‘නියර් කැලිපරය 

 මයිදරොමීටර ඉස්කුරුප්පු 

ආමානය 

 දගෝලමානය 

 චල අන්වීක්ෂය 

ස්කන්ධය මනින උපකරණ 

 දතෙඬු තුලාව 

 සිේ ෙඬු තුලාව 

 ඉදලක්දරොනික තුලාව 

කාලය මනින උපකරණ 

 විරාම ඝටිකාව 

 සංඛ්යාංක විරාම 

ඝටිකාව 

 

 

 

 මිනුම් උපකරණයකට පරිමාණයක් ඇත.පරිමාණයකින් කියවා ගත හැකි කුඩාම මිනුමක්ෙ 

ඇත. 
එම කුඩාම මිනුමට  වඩා නිරවෙයතාවයකින් මිනුම් ගත දනොහැක. 

 උපකරණයකින් ගත් මිනුමක් ප්රකාශ කිරීදම්දී කුඩාම මිනුම නිරූපණය විය යුතුය. 
උො:   

 මීටර් දකෝදුවක කුඩාම මිනුම 1mm=0.1cm නිසා මනින ලෙ දිගක් ,25cm  

3mm නම් 25.3cm දලස ෙැක්විය යුතුය.  

මිනුම්වල දද්ෝෂ 

උපකරණයකින් ගන්නා දෙෝෂයක යම් අවිනිශ්චිතතාවක් ඇත. ඒ අනුව, 

1. ඒකාංග දෙෝෂය 

2. අහඹු දෙෝෂය 

3.  ාගික දෙෝෂය හා ප්රතිශත දෙෝෂය 

දලස වර්ග කල හැක. 

1) ඒකාංග දෙෝෂය 
 උපකරණයක සිදුවන දෙෝෂ නිසා මිනුමක ඇතිවන දෙෝෂයි. 

 උපකරණයක සිදුවන දෙෝෂ කිහිපයක්, 

I. රමාංකනය වැරදි වීම. 

II. මූලාංක දෙෝෂ තිබීම 
 මිනුම කිහිපවරක් නැවත නැවත ගැනීදමන් 

දමය ඉවත් කළ දනොහැක. 
 උො: අසමපාත දෙෝෂය:- 

 පරිමාණදේ ඝනකම නිසා ඇතිවිය හැකි දෙෝෂයි. 

දෙෝෂය සහිත 

අවස්ථාව 

නිවැරදි කල පසු 

අවස්ථාව 
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 පරිමාණදේ ඝනකම අඩු කිරීදමන් අසමපාත දෙෝෂය මඟහැරී 

යයි. 

2) අහඹු දෙෝෂය 
 අහඹු දෙෝෂවල තරම පරීක්ෂණය කරන්නාට උපකරණය දකතරම් පරිහරණය කළ 

හැකිෙ යන්න මත රඳා පවතී. 
 දෙන ලෙ රාශියක පාඨාංක ගණනාවක් ලබා දගන ඒවාදේ මධයනය ලබා ගැනීදමන් 

දමය මඟහරවා ගත හැක. 

3)  ාගික දෙෝෂය හා ප්රතිශත දෙෝෂය 
 ාගික දෙෝෂය 

 උපකරණයක උපරිම දෙෝෂය එහි කුඩාම මිනුමට සමාන යැයි ගනී. 

 ාගික දෙෝෂය =  
උපකරණදේ උපරිම දෙෝෂය

උපකරණදේ ලබා ගත් මිනුම
 

උො:  

(i)  මීටර් දකෝදුවකින් 250mm දිගක් මනින විට  ාගික දෙෝෂය දසොයන්න.(මීටර් 

දකෝදුදේ කුඩාම මිනුම= 1mm) 

 ාගික දෙෝෂය =  
1𝑚𝑚

250𝑚𝑚
 

       =  
1

250
 

ප්රතිශත දෙෝෂය 

ප්රතිශත දෙෝෂය= 
උපකරණදේ උපරිම දෙෝෂය

ලබා ගත් මිනුම
× 100 

 ගන්නා ලෙ මිනුම විශාල වන තරමට  ාගික හා ප්රතිශත දෙෝෂවල් කුඩා දේ. 
 මිනුමක් නරවෙය යැයි සැලකීමට ප්රතිශත දෙෝෂය 1% අඩුවිය යුතුය. 
උො: 

 මීටර් දකෝදුදවන් 20cm,10cm,5cm දුරවල් මැනීදම්දී ප්රතිශත දෙෝෂය 

දසොයන්න. 

ප්රතිශත දෙෝෂය = 
1𝑚𝑚

200𝑚𝑚
× 100% = 0.5% 

ප්රතිශත දෙෝෂය =  
1𝑚𝑚

100𝑚𝑚
× 100% = 1% 

    ප්රතිශත දෙෝෂය = 
1𝑚𝑚

50𝑚𝑚
× 100% = 2% 

 දම් අනුව මීටර් දකෝදුව 10cm අඩු දිගවල් මැනීමට සුදුසු නැති බව වටහා ගත හැක. 

විද්යාගාර මිනුම් උපකරණ 

     දිග මනින උපකරණ 

1) මීටර් දකෝදුව 

 කුඩාම මිනුම 0.1cm = 1mm දේ. 

 100cm ෙක්වා පරාසය මැනිය හැක. 

 10cm අඩු පාඨාංක ගැනීමට දමය සුදුසු දනොදේ. 
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1mm ට වඩා වැඩි නිරවෙයතාවයකින් දිග මැනීමට දවනත් උපකරණ  ාවිතා කල හැක. 

1 ව ‘නියර් කැලිපරය - ව ‘නියර් මූලධර්මය  

2 මයිදරොමීටර ස්කුරුප්පු ආමානය 

3 දගෝලමානය 

4 චල අන්වීක්ෂය - ව ‘නියර් මූලධර්මය 

 
ව ‘නියර් මූලධර්මය 

 ව ‘නියර් මූලධර්මය  ාවිතා කරන උපකරණවල පරිමාණ දෙකකි. 

1 ප්රධාන පරිමාණය/M පරිමාණය 

2 ව ‘නියර් පරිමාණය/V පරිමාණය 

 M ට සාදප්ක්ෂව V සර්පනය කල හැක. 

 ප්රධාන පරිමාණය 1mm දකොටස් වලින් රමාංකිතයි. 

 බහුලවම  ාවිතා වන ව ‘නියර් කැලිපරදේ ප්රධාන පරිමාණදේ දකොටස් 9 ක් ව ‘නියර් 

දකොටස් 10 ක් හා සමපාත වන පරිදි දමය සකස් කර ඇත. 
 දපොදු වශදයන් ව ‘නියර් මූලධර්මය  ාවිත වන උපකරණවල, 

 

 

  දසොයා ගත හැක. 

M වල යම් දකොටස් ගණනක් V වල ඊට වැඩි දකොටස් ගණනකට දබො ඇති විට දමයින් 

කුඩාම මිනුම ලැදේ. 

 

2) ව ‘නියර් කැලිපරය 

 

ව ‘නියර් කැලිපරයක පාඨාංක ලබා ගන්නා 

ආකාරය, 

සාමානයයන් විෙයාගාර ව ‘නියර් කැලිපරදේ 

කුඩාම මිනුම 0.1mm දේ. 

1. V පරිමාණදේ 0 සලකුණ 

හඳුනා ගන්න. 

2. එය අවසන් වරට පසු කල 

ඇති M වල පාඨාංක කියවා 

ගන්න.

 

3. M වල යම් සලකුණක් සමඟ සමපාත වී ඇති V වල දර්ඛ්ාව හදුනා ගන්න. එය 

සමපාත දර්ඛ්ාව නම් දේ. 

4. සමපාත දර්ඛ්ාව කුඩාම මිනුදමන් ගුණ කරන්න. එය ව ‘නියර් පරිමාණ පාඨාංකයයි. 

5. ප්රධාන හා ව ‘නියර් පරිමාණ එකතු කර ගත් විට මුළු පාඨාංකය ලැදේ. 

ව ‘නියර් කැලිපරදේ  ාවිතා 

1. බාහිර හනු - ෙෘඩ වස්තුවක දිග 

ඉස්කුරුප්පු මූලධර්මය 

 

කුඩාම මිනුම = 
ප්රධාන පරිමාණදේ  දකොටස් ගණන

ව‘නියර් පරිමාණදේ දකොටස් ගණන
 

ප්රධාන පරිමාණදේ    

දකොටසක දිග 
කුඩාම මිනුම = ව‘නියර් පරිමාණදේ 

දකොටසක දිග 
- 
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ෙෘඩ තලයක බාහිර විශ්කම් ය

 
2. ඇතුළු හනු - ෙෘඩ නලයක අ යන්තර 

විශ්කම් ය 

3. ගැඹුර මනින කූර - පටු සිදුරක ගැඹුර 
මැනීම 

 

 

 

 

මූලාංක දෙෝෂය 

 ව ‘නියර් කැලිපරයක හනු පියවූ විට M හා V පරිමාණවල 0 සලකුණු සමපාත දනොදේ නම් 

මූලාංක දෙෝෂයක් ඇතැයි කියනු ලැදේ. 
 මූලාංක දෙෝෂ ආකාර 2 කි.ඒවා පහත පරිදි දේ. 

1) ධන මූලාංක දෙෝෂය 

(M වල 0 ට වඩා V වල 0 ෙකුණින් නතර වී තිබීම) 

 

 

 

 

 

 

2) සෘණ මූලාංක දෙෝෂය 

(හනු පියවූ විට M වල 0 ට වඩා V වල 0 වදමන් 

නතර වී තිබීම) 

 

 

 

 

 

 

වැද්ගත්..... 

 හනු අතර සිරවීදමන් හැඩය දවනස් වන නිසා රබර් නල ධ්වනී මාන කම්බි, ගිටාර් ආදිදේ 

විශ්කම් ය මැනිය දනොහැක. 
 දක්ශික නලදේ සිදුරක විශ්කම් ය මැනීමටෙ දමය  ාවිතා කල දනොහැක. 

මූලාංක දෙෝෂය = කුඩාම මිනුම × සමපාත දර්ඛ්ාව 

 

 

 

නිවැරදි පාඨාංක   

දශෝධනය 
ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය 
(+ මූලාංක දෙෝෂය) 

නිවැරදි  කල 

පාඨාංකය 

ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය 
මූලාංක දෙෝෂය 

= 

= 

මූලාංක දෙෝෂය කුඩාම මිනුම 
ව‘නියර් 

පරිමාණදේ 

දකොටස් ගණන 

= × ( 
සමපාත 

දර්ඛ්ාව ) 

නිවැරදි පාඨාංක   

දශෝධනය 

නිවැරදි  කරන ලෙ 

පාඨාංකය 

= 

= 

ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය 

 ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය 

- 

+ 

(- මූලාංක දෙෝෂය) 

මූලාංක දෙෝෂය 

- 

- 

- 
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ඉස්කුරුප්පු මූලධර්මය 

 ඉස්කුරුප්පු මූලධර්මය  ාවිත කරන උපකරණවල පරිමාණ 2 කි. 

1. ප්රධාන පරිමාණය 

2. වට/වෘත්තාකාර පරිමාණය; 

සටහන.. 

 ඉස්කුරුප්පු හිස එක් සම්පූර්ණ වටයක් කැරකවීදම්දී විල්ල තුලින් දර්ඛීය පරිමාණය දිදේ කරනු 

ලබන විස්ථාපනය අන්තරාලයයි. 
 වෘත්තාකාර පරිමාණය දිදේ එක් දකොටසකට සඳහා දර්ඛීය සිදු කරන විස්ථාපනයයි. 

දපොදු වශදයන් ඉස්කුරුප්පු මුලධර්මය  විත වන උපකරණවල 

 

උො: 

ඉස්කුරුප්පු ආමානයක වෘත්ත පරිමාණදේ දකොටස් 100 ක්ෙ කුඩාම මිනුම 0.01mm නම් එහි 

අන්තරාලය දසොයමු. 

 

 

 

3) මයිදරොමීටර ඉස්කුරුප්පු ආමානය 

 

 මයිදරොමීටර ඉස්කුරුප්පු ආමානදේ කුඩාම 

මිනුම 0.01mm කි. 

 ඉතා සියුම් දලස දපොට කැපූ ඉස්කුරුප්පු 

දපොටකින් යුක්ත වීම දමහි මූලික අංගයකි 
 දිග ,ඝනකම.විශ්කම් ය මැනිය යුතු වස්තුව 

ඉද්ෙ හා කිණිහිරය අතර හිරකරදගන 

පාඨාංකය කියවිය යුතුය. 

 

 

 

වැද්ගත්.... 

 කරකැවීම කල යුත්දත් දිොල හිදසන් අල්ලාදගනය.එවිට ඉද්ෙ හා කණිහිරය අතදර් වස්තුව 

යන්තම් සිරවූ විට දිොල හිස කඩින් කඩ ශේෙයක් නඟමින් නිෙැල්දල් කැරදක්.එවිට වස්තුව 

අමතර දතරපීමකට ලක් දනොදේ. 

මයිදරොමීටර ඉස්කුරුප්පු ආමානදේ  ාවිතා 

1. කාසියක විශ්කම් ය මැනීම. 

2. තහඩුවක ඝනකම දසවීම. 

කුඩාම මිනුම = 
අන්තරාලය

වට පරිමාණදේ දකොටස් ගණන
 

 

මුළු පාඨාංකය = 
ප්රධාන 

පරිමාණ 

පාඨාංකය 

+ 
කුඩාම 

මිනුම 
× 

සමපාත 

දර්ඛ්ාව 

කුඩාම මිනුම =
අන්තරාලය

වට පරිමාණදේ දකොටස් ගණන
  

=  0.01mm × 100   
අන්තරාලය  = 1mm 

( ) 
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3. කම්බියක ඝනකම දසවීම. 

මූලාංක දෙෝෂය 

 සමහර අවසථ්ාවල ඉද්ෙ හා කිණිහිරය ස්පර්ශ කල විට වට 

ප්රමාණදේ 0 ප්රධාන පරිමාණදේ 0 සමපාත දනොදේ නම් 

උපකරණයට මූලාංක දෙොෂයක් ඇත. 
 එය ආකාර දෙකකි.  

1. ධන මූලාංක දෙෝෂය 
(වට පරිමාණදේ 0 ප්රධාන පරිමාණයට පහලින් 

පැවතීම) 

 

  

 

2. සෘණ මූලාංක දෙෝෂය 
(වට ප්රමාණදේ 0 ප්රධාන පරිමාණයට වඩා ඉහලින් පිහිටා ඇති 

විට) 

 

 

 
 

 

4) දගෝලමානය

 

 දගෝලමානදේ කුඩාම මිනුම 0.01mm 

දේ. 
 දගෝලමානදේ පරිමාණ 2 කි. 

1 සිරස්/දර්ඛීය පරිමාණය 
සිරස් පරිමාණය 0 සිට ඉහලට 

හා පහලට 0.5mm  

දකොටස්වලන් 10mm ෙක්වා 

රමාංකනය කර ඇත.

 

2 වට/ වෘත්තාකාර පරිමාණය 

 

 

 

සිරස් පරිමාණදේ 0 ට ඉහල 

පාඨාංක ගැනීදම්දි, 

මූලාංක දෙෝෂය = (කුඩාම මිනුම × සමපාත දර්ඛ්ාව)  

 

 
නිවැරදි 

පාඨාංකය 
= ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය 
+ මූලාංක දෙෝෂය 

මූලාංක 

දෙෝෂය 
= කුඩාම 

මිනුම 
( වට පුමාණදේ 

දකොටස් ගණන 
- සමපාත 

දර්ඛ්ාව 
) 

නිවැරදි 

පාඨාංකය = 
ගන්නා ලෙ 

පාඨාංකය - 
මූලාංක 

දෙෝෂය 
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සිරස් පරිමාණදේ 0 ට පහල පාඨාංක කියවීම. 

 

දගෝලමානදේ  ාවිතා 

 දගෝලමානයකින් මිනුම් ගැනීමට දපර එය වීදුරු තහඩුවක් මත තබා ඉස්කුරුප්පු තුඩ එහි 
ප්රතිබිම්බ තුඩ සමඟ ස්පර්ශ වී දපදනන දතක් පහත් කර පාඨාංක කියවා ගත යුතුය. 

 

 

 

1. පටු වීදුරු පටියක ඝනකම මැනීම. 

2. සමතල තහඩුවක,දනොගැඹුරු සිදුරක ගැඹුර මැනීම. 

3. දගෝලාකාර පෘෂ්ඨයක වරතා අරය දසවීම. 

 දගෝලමානය වීදුරු තහඩුවක් මත තබා ඉස්කුරුප්පු තුඩ වීදුරු තහඩුදේ යන්තම් ස්පර්ශ වන 

දතක් පහත් කර පාඨාංක කියවා ගන්න. 

 ඉස්කුරුප්පු ඇණය ඉහලට ඔසවා එය උත්තල ෙර්පණය මත තබන්න. 

 ඉස්කුරුප්පු තුඩ ෙර්පණය මුදුදන් යන්තම් ස්පර්ශ වන දතක් පහත් කර පාඨාංක කියවා ගන්න. 

 ආරම් ක සහ අවසාන පාඨාංක 2 න් h ලබා ගන්න. 

 දගෝලමානය කඩොසියක් මත තබා තෙ කර පාෙවලින් සෑදෙන සිදුරු අතර පරතරවල a1,  a2, a3  

මීටර්  ාගදේ දකෝදුවකින් මැන ගන්න. 

 

 පාෙ 2 ක් අතර සාමානය දුර a = 
𝑎1+𝑎2+𝑎3

3
 දලස ගන්න. 

 පහත සූත්රදයන් වරතා අරය ලැදේ. 

 

 

වැද්ගත්.... 

 කල් යාදම්දී දපොටවල් දගවී යාම නිසා විල්ල තුලින් ඉස්කුරුප්පු ඇණය බුරුලට ගමන් කරයි. 

එමනිසා වට ප්රමාණය ලකුණු කල තහඩුව දනොදයක් අතට ඇලදේ. 
 දම් නිසා සිරස් පාඨාංකය වරදී. 
 දමය මඟ හරවා ගැනීමට ඉස්කුරුප්පු ඇණය කරකවන වට සහ දකොටස් ගණන ගැන ගත 

යුතුය. 

උො: 

 ඉස්කුරුප්පු තුඩ සහ පාෙවල තුඩවල් එකම මට්ටදම් තිබී  ඉස්කුරුප්පු ඇණය වට 10 ක් 

ඉහලට කරකවා වීදුරු පටිය ඇතුළු කර එහි මුදුදන් ස්පර්ශ වන දතක් ඉස්කුරුප්පු ඇණය වට 4 

ක් හා දකොටස් 13 ක් පහලට කැරකුදේ යැයි සිතමු. 

ඉස්කුරුප්පු තුඩ ඉහලට දගන ගිය දුර =  0.5𝑚𝑚 × 10 

a1 

a3 

a2 

𝑅 =
ℎ

2
+

𝑎2

6ℎ
 

R = වරතා අරය 

h = ආරම් ක පාඨාංකය − අවසාන පාඨාංකය 

a = පාෙ 2ක් අතර දුර 
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                                                                    =  5𝑚𝑚 

ඉස්කුරුප්පු තුඩ පහලට දගන ආ දුර  = 0.5𝑚𝑚 × 4 + 0.01𝑚𝑚 × 13 

= 2.13 

එමනිසා වීදුරු පටිදේ ඝනකම = 5𝑚𝑚 − 2.13 

  = 2.87 

 

5) චල අන්වීක්ෂය

 

 වල අන්වීක්ෂදේ ප්රධාන උපාංගය 

වන්දන් චලනය කල හැකි 

අන්වීක්ෂයයි.එය තිරස්ව හා සිරස්ව 

චලනය කල හැකිය. 
 දමය උපදනත හා අවදනත උත්තල 

කාච 2 කින් සමන්විතයි. ඒ අතර හරස ්

කම්බි යුගලයක් ඇති තිරයකින් 

සමන්විතයි. 

 

චල අන්වීක්ෂයක මිනුම් ගැනීමට දපර 

 

 උපදනත තුලින් බලා හරස් කම්බි 

යුගලය තියුණුව හා පැහැදිලිව 

දපදනන දතක් උපදනත සීරු මාරු 

කල යුතුය. 
 ඉස්කුරුප්පු ඇණ සහ දිය දලවලය 

 ාවිතා කර උපකරණය මට්ටම් කල 

යුතුය. 

 

චල අන්වීක්ෂදේ  ාවිත 

1. රබර් නලයක විශ්කම් ය මැනීම. 

2. දක්ශික නලයක සිදුදර් විශ්කම් ය මැනීම. 

                දමය ආකාර 2 කට සිදු කල හැක. 

I. සෘජු රමය 

II. රසදිය පට රමය 

I. සෘජු රමය 

 දක්ෂික නලය පිළිදවලින් NaOH, තනුක HCl,ආස්රැත ජලදයන් දසෝො පිරිසිදු කරදගන 

වියළි වාත ධාරාවකට අල්ලා දේලා ගන්න. 
 නලය තිරස්ව ආධාරකයක රඳවා ගන්න. 
 අන්වීක්ෂය තුලින් නලදේ මුහුණත දෙස බලා පැහැදිලි ප්රතිබිම්බයක් තිරය මතට ලබා 

ගන්න.

 

 තිරස් හරස් කම්බිය සිදුදර් 

සිරස් විශ්කම් දේ ඉහල 

දකලවදර් ස්පර්ශ වී දපනීමට 

සලස්වා පාඨාංකය කියවා 

ගන්න. එදලසම පහල 

දකලවදර් ස්පර්ශ වී දපනීමට 

සලස්වා ගන්න. 
 දමම පාඨාංක 2 හි දවනසින් 

සිරස් විශ්කම් ය d1 ලබා 

ගන්න. 

 එදලසම තිරදසේ විශ්කම් ය 

(d2) ලබා ගන්න. 

 𝑑 =
𝑑1+𝑑2

2
      දමයින් නලදේ 

දකලවරක විශ්කම් ය ලැදේ.
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වැද්ගත් කරුණු....

 

 රබර් බට වල විශ්කම් ය මැනීමට සෘජු 

රමය දයොො ගත හැක. 
 අන්වීක්ෂදයන් බලන විට එය 

දපදනන්දන් පාර්ශ්වික අපවර්තනයට 

ලක්වීය. එම නිසා පහත පරිදි රබර් 

බටයක් දිස්වන විට ඉතිරි දකොටස 

බලා ගැනීමට අන්වීක්ෂය ෙකුණට 

දගන යා යුතුය.

 

මිනුම් උපකරණ පරාසය කුඩාම මිනුම 
I. මීටර් දකෝදුව 100cm 1mm 

II. ව ‘නියර් කැලිපරය 12.5cm 0.1mm 

III. ඉස්කුරුප්පු ආමානය 2.5cm 0.01mm 

IV. දගෝලමානය 1cm 0.01mm 

V. චල අන්වීක්ෂය 30cm 0.01mm 

 

 ස්කන්ධ මනින උපකරණ 

1) දතෙඬු තුලාව 
 දතෙඬු තුලාව යනු ඝූර්ණය සංතුලනය කිරීම පෙනම් කරගත් රමදේෙයකින් යුක්ත 

තුලාවකි. 
 පහත ෙක්වා ඇත්දත් දතෙඬු තුලාවක පිරිවිතර දේ. 

1. කුඩාම මිනුම 0.1g  

2. ඉදිරි ෙණ්දේ පූර්ණ පරිමාණ පාඨාකය 10g 

3. මැෙ ෙණ්දේ පූර්ණ පරිමාණ  පාඨාකය 500g 

4. පසුපස ෙණ්දේ පූර්ණ පරිමාණ  පාඨාකය 100g 

5. අතිදර්ක  ාර දනොමැතිව මැනිය හැකි උපරිම ස්කන්ධය = 610g 

6. අතිදර්ක  ාර එල්ලීදමන් මැනිය හැකි උපරිම ස්කන්ධය = 2610g 

 දිග බාහු ෙඬු 3 කින් සමන්විතය. 
 ස්කන්ධය කිරිය යුතු වස්තුව තැටිය මත තබා දිග බාහුව තිරස්වන දතක් උපෙඬු දිදේ 

ස්කන්ධය සර්පණය කර අොළ පාඨාංකය එක් එක් ෙණ්ඩ මත පාඨාංකවල එකතුවන් 

ලබා ගත යුතුය. 

 

2) සිේ ෙඬු තුලාව 
 ක්රියාකාරීත්වය දතෙඬු තුලාවට සමානයි.එදහත් උපෙඬු 4 කි. 

 ඒවා 1g ෙක්වා 0.01g ෙක්වා දකොටස් වලට 10g ෙක්වා 1g දකොටස්වලටෙ 100g ෙක්වා 

10g දකොටස්වලට 200g ෙක්වා 100g දකටස්වලට දබො ඇත. 

 

3) ඉදලක්දරොනික තරාදිය 

 ඉදලක්දරෝන තරාදියකින් 0.01g නිරවෙයතාවදයන් ස්කන්ධ මැනිය හැක. 

 ඉතාම සංදේදී දේ. 
 තිරයක් මත පාඨාංක දිස් වන නිසා  ාවිතය ඉතා පහසුය. 

කාලය මනින උපකරණ 



 

10 | P a g e  ඩිලාන් දසේනානායක |  කෑ/දෙහිඕවිට ජාතික පාසල 
 

1) සාමානය විරාම ඝටිකාව 

 සාමානය විරාම ඝටිකාවක් මඟින් 
1

10
s ක කාලයක් නිවැරදිව මැන ගත හැක. 

 දමය 10s අඩු කාලයක් මැනීමට උචිත දනොදේ. 

 දමමඟින් දෙෝලන කාලාවර්තය මනින විට නිරවෙයතාව වැඩි කිරීමට මුළු කාලය 10s 

ට වැඩි වන පරිදි දෙෝලන විශාල සංඛ්යාවකට කාලය මනිනු ලැදේ. 

2) සංඛ්යාංක විරාම ඝටිකාව 

 සංඛ්යාංක විරාම ඝටිකාවක් මඟින් 
1

100
s ක තරම් දකටි කාලයක් මැන ගත හැක. 

 අදනකුත් විරාම ඝටිකාවල දමන්ම දමම සංඛ්යාක විරාම ඝටිකාවලෙ කාල නිමානය 

ආරම් ය,අවසානය සහ නැවත ශූනය කිරිමට පහසුකම් ඇත. 
 දෙෝලන පරීක්ෂණවලදී දෙෝලන කිහිපයක කාල මැනීමට  ාවිතා දේ. 


